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PROLOGUE

Thanking you for your purchase our products
sincerely, please reading the manual book before
operation, the book introduce some points how to
operate, maintenance, and safe. Please keep it carefu-
lly for reading in the further; you will be not informed
if the file has been revised. Please set sample as

standard.
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OBSERVE THESE SAFETY PRECAUTIONS

XFEOVASEMHEE, RNESFEIENR
2. BERERNRIESE, RENHITIE

o IHRARIEREMEENRE, THHBRATE
R, RIFERKN, BEXNTEHRREER.

o EYYAEMERN, BAEEENNSREMET
A REGMALZIYRE,

o FEXHELINBEITIRME, WY, FE. T, Bt
ETIERS, HBTIERETY, FSUBVIETERE, EHIA
BIEER TR DML AR, Bt AEZ/E, BHTHR
1E.

AR N

EABEGADEMERT, EXEREORER
MERSMEER. XA ERRINEIVEIRQ
B, SELNSRAE, XZREMAT.

BEXERRE, MHSIRNBERQ, HEELHEY
MERETRAL.

- /

Though Our takes the utmost care to produce
safe sewing machines and devices, operstors
should follow these basic safety rules.

® To prevent accidents,do not remove safety
devices or parts while operating the machine.

® Do not leave tools or other unnecessary
objects on the machine table while
operating the machine.

® Before maintenance,adjusting, cleaning,
threading or replacing the needle, and to
prevent accidents,be sure the power is
turned off.Check that the machine will not
operate when the pedal is pressed.

lote
s Note ~
In case a clutch type motor is used, it will
keep on rotating by inertia after turning

off power supply. @ If the machine pedal

@ is stepped on inadvertently, it is

dangerous because the machine will move
unexpectedly.keep on stepping on the

pedal @ until the machine comes to a stop
after turning off power supply.

o EETTEOVAR, FiBEXERIR.

o EFRNMIFESUKRIZRIR.

e ATRERZEM, ZHRRIFMERENN, BE
HRRERATRIK, EFUEE.

@ Turn the power off before leaving the
machine table.

® In the event of a power failure,be sure to
turn the machine off.

® Check that the machine is securely
groundee.
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BEFORE
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Schematic diagram of the machine table

W& M EET BB A T

Cut the table referring to the diagram
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BEFORE
OPERATING

fiim

Lubrication

b A i A T HZ S L Z A 4.
I LEGRE, ks S b sE AL

Atfter filling the oil pan,the top of the indicator
should lie between (H)and (L) lines.

Add oil, when the oil level indicator reaches or
goes below (L).




e 4

BEFORE
OPERATING Manual Lubrication
T-Ag iR AR A DL TG, slAH Apply 2 or 3 drops of oil by hand when the
W — BN ] B T, i EZA 2~3 5 . machine is used for the first time or has been

left unused for some time.

=IRGELNH

High-speed sewing machine oil




= D Ax N
ERRZA taHRZ B i
OPERATING Filling the HR device with silicon oil

FaBi Wk, ISR HRAE A,
TE: KRTWerkEdh, i RARBEE 5 A A
FOl IR &

Fill the HR device with oil before it is too low in
order to prevent needle thread breakage and

fabric damage.

Note: Use Pegasus recommended silicon oil.
[UNION CARBIDE CORPORATION]




fEIERZ Al FZENFS
BEFORE ? z& EIJ H '£
OPERATING Threading

FTOFEIAT Sl o (ZA4L)
Open three covers.
» Sewing the presser foot aside.

OB E 5 £k 548 4)
JIELIRERAE - fL.
Knot the preset thread and the

thread being used together to
thread the machine.

ek
HELLRCEVE G, D
PN

Needle thread
Trim the knots off neatly
before passing through

the eye of the needle to
rethread.

AL ERORBEAT LR, WS MR
R ENEME T o 2k
Make sure the machine is

threaded correctly by referring
to the threading diagram.

B4k ; ;
WRLBEIOR, M Bk, e RIS

Looper thread

Trim the knots off neatly
after passing through the
eye of the looper

ekl
Threading diagram
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| . .
T eV Adjusting the presser foot pressure
H BRI, FABEEE©, WYTREEQ, Loosen adjusting nut ® and turn adjusting nut
AEEAF R IR A TS T REAE AR 55 R ) @ to adjust the presser foot pressure. It should
At be as light as possible. yet be sufficient to

obtain the proper stitch formation.




% =LA

e Adjusting the diff. feed ratio
ZE AL TR TR B O TR BE @ Loosen the adjusting nut@and turn the
adjusting nut®to adjust the differential
feed ratio.




& $HRMK ERAT

kS5 Adjusting the stitch length
1, ERHL, Befl TA, Mt i, /
2. GXIEIESRAL, DA T, AR ) /
ST 5 A R N—

While pressing the push button, turn the hang- E/E*IFIE
wheel to seek the position at which the push A"/gmng Mark
button goes further into the depth. ~

turn the handwheel and set the desired
scale to the aligning mark.

VAR . R e A (NS VB AN TR (| M KB <37 | = = 3
17, §

Then, keeping the push button pressed, ]

Handwheel




4 AR HIA T

RS Adjusting the thread tension
SRk SR AR, e Lk R Make tension adjustments with the needle
O, &L IREQ ., SELINIRIEG thread knob @ , the upper looper knob @,
KT and the lower looper knob ® .
‘ 3\
@
il
-
'y
&
WA TFF To tighten

_ To loosen

J
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MAINTENANCE _ _
DURING USE Cleaning the machine

SEABLINTEEL, AR K AR o JE PR A 3 Mainly the slots of the needle plate and the

feed rows should be cleaned.

-10-
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{EERDPaIRTT

MAINTENANCE
DURING USE

3T

Replacing the needle

MEMPENE RIS, WEREE RS T,

I RAER AT

Bt o ] ) 7 21 L dne TR AL
Check the needle carefully to see that the

scarf is turded to the rear of the machine.

Insert the needle to the proper depth, and
fasten securely.

PR B MEDCX27

LA, WEE RS WEEDCX5
Standard needle: Organ DCx27
5200H(3200H) series: Organ DCx5

\

-11-

OK! NO!

<+ TMER S
] Scarf

V

Make sure the red-handled
allen key wrench should be
used.




R KB LR TEER

MAINTENANCE ] g ]
DURING USE Checking the oil circulation

7 ~
y B
® (Operating)

-12-



MAINTENANCE
DURING USE Checking and replacing the oil filter

[ BRADNIR YRRy EFNE Hi j

PLIB AR H 18 A ) s e, Check and replace the oil filter every six months :

-13-



EADLIRS Ha A3

MAINTENANCE . .
DURING USE Replacing the oil
BLIM A B4, T AEMTIFRG LA ] G 46— Replacing the oil one month after the firstuse
K, KRG, oM HEH—IR, and every six months there after.(See p2.)
GNP

-14-



BRPIIRS TR Eik

MAINTENANCE
DURING USE Replacing the lower knife

HTTAR
To remove the lower knife

TR EHBRIHERE

Correct angles to resharpen
the lower knife

=~ 7S

B

OF FA TR

TA IR 22
Loosen the screw.

NI TP SN - —~
JH IS 22 O F I A&
Temporarily screw @
after sliding the lower
knife holder to the left.
ZETIR
To replace the lower knife
SRR N B RS at
A B PR B
Turn the handwheel as the
drgwipg on‘the'rlghtfl ure IS
a Upper knife
A
T717IB El A

Top surface
of the needle®

plate \

Yl 2222222222

Cutting edge of
the lower knife ®

572
Tighten the screw.

7%

Tighten the screw. T
Lower knife
MEEHR R A 5 T I JIBAL T M KL
Level of [A] = Level of [B]

PUF T IR AT OLR, ok 55 BIR B
Chek cutting action of knife

4

RIFIRZ S, TJJ5m /
T 7 85 8. ™~ i
Loosening the screw @
makes the lower knife

holder slide to the right.

FANTIR . fiE2H)
Insert the lower knife

5 (See the right figure.)

-15-
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—. PLoeiAt/Machine Bed Frame B | AR | 5% & Deseription _ Heit (Number)

NO | Parts No. | Ref.Part No. Threw e | Fowthgad | Foeticad
1 240333 1§5.5x 16 Pin 1 1 1
2 201002 5 x 10 Pin 1 1 1
3 210194 CATES] Indicator guide 2 2 2
4 240325 kA Pipe 2 2 2
5 240299 4 > 40 Pin 1 1 1
6 208173 A b B Plug 1 1 0
7 270008-91 T Bracket Assembly 1 1 1
8 4511 WRETM6 x 25 Screw 2 2 2
9 270047 XHE Bed Pin 4 4 4
10 240342 5 = 14 Pin 1 1 1
11 - L ZALH Pin 1 1 1
12 - JERHEATEALE] | Pin 0 0 | L0k

270001-9S ot Machine Bed Complete 1 1 1
- B Sleeve 1 1 1
- R Sleeve 1 1 1
- i e Sleeve 1 1 1
- Vs Sleeve 1 1 1
- EEREES Sleeve 2 2 1
—- ERCEDELIES Sleeve 1 1 1
- Bl Eey ] Sleeve 1 1 1
—- EILIES Sleeve 1 1 1
- ESOIL I EEES Sleeve 3 3 6
©
—®
o BLEALELERIE(L)/C P | ARES | %S - ¥ (Number)
— Ju H over(1) . % Description TR %

NO | Parts No. | Ref.Part No. Threohiead | Foutnead | Fivenead
1 270020-SD (R Top Cover 1 1 1
2 7020 BEETM4 x 10 Screw 4 4 4
3 bl Gasket 1 1 1
4 W B0 Cushion Rubber 1 1 1
5 b Oil sight window 1 1 1
6 Ui b Plug 1 1 1
7 270010-UD IS Side Cover 1 1 1
8 7020 WAETM4 > 10 Screw 2 2 2
9 7021 BRE M4 x 12 Screw 2 2 2
10 274011-91 JEIAF L Presser Bar 1 1 1
11 270013 JEnig Front Cover (left) 0 0 1
12 7044 BLETM4 x 10 Screw 4 4 4
13
14
15
16
17
18 270011-UD A i Front Cover (right) 1 1 1
19 270014 Bk Hinge 1 1 1

20 7021 WAETM4 > 12 Screw 3 3 3
21 240043 PR Pin 1 1 1
22 4543 URETMA = 4 Screw 2 2 2
23 240301 e Spring 1 1 1
24 270018 B Latch 1 1 1
25 7009 WEETM3 x 4.5 Screw 1 1 1
26 4574 WEETM3 x 12 Screw 1 1 1
27 4535 WAEIM3 x 4 Screw 1 1 1
28 270017 R Latch 1 1 1
29 7017 HRETMAX4.7 Screw 1 1 1
30 210044 ViU T Flat Spring 1 1 1
31 7017 WAETMAX4.7 Screw 1 1 1
32 270012 i Front Cover (left) 1 1 0
33 7018 MREIM4 x 5 Screw 2 2 2
34 270028 [IER Side Cover 1 1 1
35 - 2p ekl Threading diagram 1 1 1
36 —— ek Threading diagram 0 0 1

-16-




= HLoEHLELEE(2)/ Cover(2) | ATt | a%E 5 % Deserini Bkt (Number)
R escription = =

NO | Parts No. | Ref.Part No. Throohcad | Foumthad | Fivmtiad
1 270035 sealE () Cloth Plate 0 0 1
2 270037 sEOAE (%) Cloth Plate 1 1 0
3 270042 1545 Bushing 1 1 1
4 4543 BRETM4 x 4 Screw 1 1 1
5 — 1A RE 6 Washer 1 1 1
6 204115 s ‘Washer 1 1 1
7 7018 PETM4 x 5 Screw 1 1 1
8 240305 P H Cushion Rubber 1 1 1
9 270030-UB 36 4L Side Cover (Wide) 0 0 1
10 270031-UB Ml (%) Side Cover (Narrow) 1 1 0
11 7025 BETM4 x 17.5 Screw 1 1 1
12 201252 4 Spring Washer 1 1 1
13 7018 BETM4 x 5 Screw 2 2 2
14 240343 o ‘Washer 2 2 2
15 240305 P A Cushion Rubber 1 1 1
16 270049 PR R Latch 1 1 1
17 7180 WRETM3.5 x 4.5 Screw 1 1 1
18 270015 FETi Plate 1 1 1
19 7170 ETM4 x 7.5 Screw 2 2 2
20 270043 AT Lever 1 1 1
21 7172 WRETM4 Screw 1 1 1
22 270044 HL¥ Spring 1 1 1
23 270045 EiEY Bracket 1 1 1
24 270019 Ak Fabric Guide 1 1 1
25 7019 WRETM4 x 7.5 Screw 2 2 2
26 270032 Wi b1t Eye Guide 1 1 0
27 270033 i Eye Guide 0 0 1
28 7062 BRETM3 x 6 Screw 2 2 2
29 - HE3 ‘Washer 2 2 2
30 270034 i Bracket 1 1 1
31 7066 % M4 Screw 1 1 1
32 210307 H [ ‘Washer 2 2 2
33 270022 k% Bed Cover Plate Assy. 1 1 1
34 7084 HRETM4 = 8 Screw 5 5 5
35 270023 B Gasket 1 1 1
36 270026 )5 B Cover Plate 1 1 1
37 7020 BEEIM4 x 10 Screw 4 4 4
38 7023 BRETM4 = 16 Screw 1 1 1
39 4821 12 B M4 Nut | 1 1
40 — T 0il Reservoir Cushion 1 1 1
41 4511 BEEIM6 x 25 Screw 3 3 3
42 270068 R Bracket 1 1 1
43 270067 Hh Cover 1 1 1
44 7154 WRETM3 x 3.5 Screw 3 3 3

Lo e EX45 E S Description Hi (Number)

NO | Parts No. | Ref.Part No. i P Threethad | Fowtiocad | Fsesioad
1 270500A EX ] Crankshaft 1 1 0
2 270500C EX ] Crankshaft 0 0 1
3 - TEFFR Y ‘Washer 4 4 4
@ T 4 270502 REES Blance Weight 2 2 2
[oscsanc oot 5 7011 BREIMS > 8 Screw 4 4 4
@ exttinm 6 270503 i Pin 1 1 1
7 4541 15 M6 x 8 Screw 1 1 0
8 270508 ik Cover 1 1 0
9 7019 BREIM4 x 7.5 Screw 3 3 0
10 240340 OMJ[E40 = 1.8 O Ring 1 1 1
11 270507-91 fh7k6202LB Ball Bearing 1 1 1
12 4572 BETS x 10 Screw 1 1 1
13 4514 IEIMS x 5 Screw 1 1 1
14 240335 + ¥ Ring 1 1 1
15 212987 hi7k6203 Ball Bearing 1 1 1
16 211526 ik 6203LLU Ball Bearing 1 1 1
17 240306 H[E32 ‘Washer 4 4 4
18 BRI R Oil Seal 1 1 1
19 210057 OMIE17 x 1.8 O Ring 1 1 1
20 240307 OMIJEl41 = 1.8 O Ring 1 1 1
21 211528 Jii ik Right Cover 1 1 1
22 7020 JRETMA4 x 10 Screw 3 3 3
23 LR Fan ! 1 1
24 BHLE T Motor stator 1 1 1
25 kg ) Screw 2 2 2
26 WAET Screw 1 1 1
27 1] Spring Washer 1 1 1
28 270510 BRI Pin 0 0 1
29 270509 TR Cover 0 0 1
30 7044 BETM4 < 10 Screw 0 0 2
31 7020 1222 M4 x 10 Screw 0 0 1
32 270526 Bt i Cover 1 1 1
33 Fi Hand wheel 1 1 1
34 FHIRET Screw 2 2 2
35 L2 B IRET Screw 3 3 3
36 L Notor rotor 1 1 1




H. JedHtE/Thread Tension Mechanism I US| S Em Home B R txrkeq:
g - g 3 4 5
1 132-25008 puESir CENTER THREAD GUIDE 1 1 1
2 131-37559  [dz2E 3Rt THREAD TENSION SPRING 1 1 1
3 131-38350  |JiESRiA THREAD TENSION SPRING 1 2 2
4 131-38656  |deiheSiaf THREAD TENSION SPRING 1 1 1
5 131-37807  |BEE THREAD TENSION SPRING. | 1 1 1
3 131-38508  |BEE THREAD TENSION SPRING. | 1 2 2
7 131-38805  |AEE THREAD TENSION SPRING. | 1 1 1
5 131-37708  |BJEIEE THREAD TENSION KNOB. 1 1 1
9 131-38409  |BJEIEE THREAD TENSION KNOB. 1 2 2
10 131-38706  |EEIEE THREAD TENSION KNOB. 1 i 1
11 131-38904  |dEhiEe] THREAD TENSION BAR 3 ¢ 4
12 131-37609  [{@EIEENE THREAD TENSION DISK 3 4 4
13 131-37906 |G LEEE SPRING BUSHING 3 ¢ 4
14 131-38102  |kEEi5 THREAD TENSION SPRING 3 4 4
15 131-38201 EiH THREAD TENSION DISK 3} ] 3
16 13138003 |# R THREAD TENSION RUBBER | 3 4 4
17 §5-7110710-SL |4B4] SCREW 11/64-40 L=7.0 1 0 0
18 132-25107 feEsda) TESION DISK THREAD 1 2 2
13 132-25107  |ithl TESION DISK THREAD 2 g 2
20 55-4110615-8P |2 g SCREW 11/64-40 L=6 2 2 2
i
|
!
I
I
RIS . o | s pn 3 I i (Number’
A, i ZehL#(1)/ Thread Guide and Thread Takeup (1) P AL BEIES P Description . fk e - D -
NO | Parts No. | Ref.Part No. Three-thread | Four-thread | Five-thread
1 275021 o Bracket 0 0 1
2 7082 I2ETM4 x 7.5 Screw 0 0 2
3 275024 L2k Thread Guide 0 0 1
4 275049 Yok AT Thread Takeup 0 0 1
s ER] 5 4543 BETMA4 % 4 Screw 0 0 1
6 275026 i Bracket 0 0 1
7 7017 WETMA4 x 4.7 Screw 0 0 1
8 275022 jugsy Thread Guide 0 0 1
9 4543 WBETM4 x 4 Screw 0 0 1
10 273004 EVIE L] Upper Knife Lever 1 1 1
11 7062 ETM3 x 6 Screw 0 0 1
12 275052A ek Thread Guide 0 0 1
13 7017 M4 x 4.7 Screw 0 0 1
14 275028 itk Thread Guide 0 0 1
26} (2-needle) 3275052 @ SRR 15 275057 ek Thread Guide 0 0 1
) SEEE R 16 7017 BEMAx47 | Screw o | o ]
17 275011 iy Bracket 0 0 1
18 275012 JEZE B Thread Retainer 0 0 1
19 7163 WET Screw 0 0 1
20 240326 JE% Spring 0 0 1
21 275027A Peek Thread Takeup 0 0 1
22 275044A Pk Thread Takeup 0 0 1
_ 23 7041 WEETM3 x 5 Screw 1 1 1
=
52£l; *4 24 275050 Pk Thread Takeup 0 0 1

%215049 24} (2-needle)

@ 34 (3-noedle)
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L. FLHHI(2)/Thread Guide and Thread Takeup (2) | Aty | s - Deserintion izt (Number)
s NO | Parts No. | RefPart No. g P ok [ ome T &k
1 275013A foRs Thread Guide 1 0 0
2 275013 itek Thread Guide 0 1 0
3 4543 WREIM4 x 4 Screw 1 1 0
4 275015 IS Bracket 1 1 0
5 7082 BETM4 x 7.5 Screw 1 1 0
6 275051 ek Thread Eyelet 1 0 0
7 275051A ek Thread Eyelet 0 1 0
8 7062 BETM3 x 6 Screw 1 1 0
9 7082 BETM4 x 7.5 Screw 1 1 0
10 275011 IS Bracket 1 1 0
11 275012 iRs Thread Retainer 1 1 0
12 7163 AT Screw 1 1 0
14 (- needie) 13 240326 R Spring 1 1 0
26t (2-needle) 14 275016A PeLk Thread Takeup 1 0 0
15 275017A Pesk Thread Takeup 0 1 0
16 7041 BETM3 x 5 Screw 1 1 0
I\, BEEHLII(3)/ Thread Guide and Thread Takeup (3) | Aane | sxns o kit (Number)
NO | Parts No. | RefPart No. # i Description =& [ ma T if
Three-thread | Four-thread | Five-thread
1 275004 e Bracket 1 1 1
Seananitt 2 275047 fusds Thread Guide 2 2 2
andard - i it 3 — SO1442%T Screw 2 2 2
m"_‘:‘“ 1 4 — Eri2) Washer 2 2 2
5 275005 Pk Thread Takeup 1 1 1
6 7019 25TM4 x 7.5 Screw 1 1 1
7 275006 itk Thread Eyelet 1 1 1
8 7008 I25TM3 x 4 Screw 1 1 1
9 275007 ek Thread Guide 1 1 0
10 275055 itk Thread Guide 0 0 1
11 275056 itk Thread Guide 0 0 1
12 275009 Pzk Thread Takeup 1 1 0
13 275054 Pk Thread Takeup 0 0 1
14 7012 I25TM3.5 % 6 Screw 1 1 1
15 275010 foRs Thread Guide 1 1 1
Ju. EHFFE81E(1)/Needle Drive Mechanism (1) JEE | Aty | S5 % B Description — fcg [(mN: mbe[ﬁ) =
NO | Parts No. [ Ref.Part No. Threo-thicad | Fourttad | Fivitad
1 271000-92 EHFF AT Connection 1 1 1
2 7023 BETM4 % 16 Screw 2 2 2
3 271001 Y Pin 1 1 1
52 R} 4 4538 WEETM4 x 6 Screw 1 1 1
A%EB 5 271002-92 | EAhillii Crank 1 1 1
6 4533 B25TM6X0.75X12 | Screw 1 1 1
7 271003 4 Shatt 1 1 1
8 240308 A Collar 1 1 1
9 4543 BEETMA4 x 4 Screw 2 2 2
10 208235 IR Washer 1 1 1
11 202577 488 Ring 1 1 1
12 271015-92 FHFFIARZLIE Lever 1 1 1
13 7150 AT Screw 1 1 1
14 271017 Wi L Shafit Assembly 2 2 2
15 271021 R Shaft 1 1 1
16 TK7883h£k Oil wick 1 1 1
17 271016 FHFFELE Bushing Assembly 1 1 1
18 271019A EHAT Needle Bar 1 1 1
19 271020 RS Bushing 1 1 1
20 4546 BEETMA4 x 5 Screw 1 1 1
21 201022 OMH11.5x 1.5 [ ORing 1 1 1
22 179009-05 T Oil Felt 1 1 1
23 271009-92 4 Ring 1 1 1
24 7035 WEET3 % 6 Screw 1 1 1
25 240310 blIES Plug 1 1 1
26 45 WRET Screw 1 1 1
27 7185 WRETM3 x 4 Screw 2 2 2
28 577601 fhgs Sleeve 1 1 1
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+. £HFFE8#E(3)/Needle Drive Mechanism (3) | Atk | sE0S - Descrintion Hclik (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. i serip o L .
. e \ 1 XXXXXXXXX e Needle Holder Assembly 0 0 1
5%5*4 2 4554 WAEIM3 x 3 Screw 0 0 2
3 275030 fux2 Thread Guide 0 0 1
/W 24t @-needle) ™ 4 7120 PRETM2 x 3 Screw 0 0 1
5 XXXXXXXXX PLEF Needle 0 0 2
6 XXXXXXXXX PLEF Needle 0 2 0
7 XXXXXXXXX [((LEFE S SN Needle Holder 0 1 0
8 4554 BAETM3 x 3 Screw 0 2 0
9 275019C Ltk Thread Guide 0 1 0
10 7120 WRETM2 % 3 Screw 0 1 0
11 XXXXXXXXX (&3P SN Needle Holder Assembly 1 0 0
\ /2 4554 WETM3 3 Screw 1 0 0
N \ 13 275019A wek(—%h) Thread Guide 1 0 0
4é£%ﬁ 14 7120 EETM2 x 3 Screw 1 0 0
15 XXXXXXXXX PLEE Needle 1 0 0
/"B Lé (1-needie) ™
W 23 (2-needle)
o /
. . . a | spen Py =) Heit (Number)
+ . #HFFE11(4)/Needle Drive Mechanism (4) P AL | BEES o Description — \
NO | PartsNo. | Ref.Part No. oot | Fom | el
S%E*Sl' 1 XXXXXXXX R Needle Plate 0 0 1
2 7170 WAETM4 x 7.5 Screw 0 0 2
3 271010 EHit (Fi) | Bracket 0 0 1
4 7019 WRETM4 x 7.5 Screw 0 0 2
5 240305 1577 5% Cushion Rubber 0 0 2
6 271011 Erdt (J5) | Bracket 0 0 1
7 7019 WETMA x 7.5 Screw 0 0 2
8 XXXXXXXX B Needle Guard 0 0 1
9 7010 WETM3 % 6 Screw 0 0 2
10 XXXXXXXX il () Needle Guard 0 0 I
11 7259 BRET Screw 0 0 1
12 240222 H[#3 Spring 0 0 1
13 7165 WR2EM3 Screw 0 0 1
14 XXXXXXXX BLEHPEE (i) Needle Guard 0 0 1
15 7019 WEIM4 x 7.5 Screw 0 0 1
16 XXXXXXXX BLEHPEE (FF) Needle Guard 0 0 1
17 7010 IZETM3 x 6 Screw 0 0 2
18 271013 T Bracket 0 0 1
19 7114 U222 M4 x 10 Screw 0 0 2
20 XXXXXXXX FHh Needle Plate 0 1 0
21 7170 WRETM4 x 7.5 Screw 2 2 0
22 271010 EHe (Fi) | Bracket 1 1 0
23 7019 WEETMA4 x 7.5 Screw 2 2 0
24 240305 TR Cushion Rubber 2 2 0
25 271011 Bl (J5) [ Bracket 1 1 0
26 7019 WRETM4 x 7.5 Screw 2 2 0
27 XXXXXXXX ek (i) Needle Guard 1 1 0
28 7019 WAEIM4 x 7.5 Screw 1 1 0
29 XXXXXXXX ek OR) Needle Guard 1 1 0
30 7259 BT Screw 1 1 0
31 240222 a3 Spring 1 1 0
32 7165 SRETM3 Screw 1 1 0
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+=. 1A%/ Upper Looper Drive Mechanism S| AR | B - Description _ i (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. Threead | Fourthead | Fisad
Zg jf‘_% 1 271500-92 A EEAT Connection 1 1 1
2 7023 WBETM4 % 16 Screw 2 2 2
3 7022 IRETM4 x 17.5 Screw 2 2 2
4 271502-92 125 EER R Crank 1 0 0
5 271503-92 | LA ERERINM Crank 0 1 1
6 4533 W2ETM6X0.75X12 | Screw 1 1 1
7 271504 A Shaft 1 1 1
8 240338 ] Washer 1 1 1
9 7174 WRETM4 x 10 Screw 1 1 1
10 303067 [ - ) Spring Washer 1 1 1
11 210122 FoESS Spacer 0 1 0
12 210586A Mt Oil Seal 1 1 1
Standard ift @ 13 210122A FHEA Spacer 1 0 1
High It Exra-high ® 14 271505-92 W Lever 1 1 1
15 7150 WRET Screw 1 1 1
16 179137-05 1 Y Pin Assy. 1 1 1
17 - JK7883h £k Oil Wick 1 1 1
18 4545 BETM3 x 4 Screw 1 1 1
19 27151791 ASEHTFFELYE | Upper Looper Holder Assy. 1 1 1
20 179130-05 | LA ¢H#HF 4500 | Felt 1 1 1
21 7054 R4TM3.5 x 6.7 Screw 1 1 1
22 XXXXXXXX A Upper Looper 1 1 1
23 - - - - - -
24
25 4510 WRETM6 x 16 Screw 2 2 2
26 271511 ER Cover 1 1 1
27 7039 BAETM2.5 x 6 Screw 1 1 1
28 7033 WRETM2.5 % 8 Screw 1 1 1
29 - JK7953h 2k Oil Wick 1 1 1
30 2745890 WA Felt 1 1 1
31 2745880 JEbR Bracket 1 1 1
32 7008 WRETM3 x 4 Screw 1 1 1
| AR | BBES o % (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. # i Description Sk L oMk L
Three-thread | Four-thread | Five-thread
1 271500-92 el AT Connection 1 1 1
2 7023 EETM4 x 16 Screw 2 2 2
3 7022 B4TM4 x 17.5 Screw 2 2 2
4 27200-92 TS L ER I A Crank 1 1 0
5 4533 BEETM6X0.75X12 | Screw 1 1 0
6 271504 A Shaft 1 1 1
7 240338 H[E Washer 1 1 1
8 7174 BEETM4 x 10 Screw 1 1 1
9 303067 A Spring Washer 1 1 1
10 210586A hE Oil Seal 1 1 1
11 XXXXXXXX T Lower Looper 1 1 1
12 4514 WEETMS5 x 5 Screw 0 0 1
13 7168 WAETM3.5 x 6.5 Screw 1 1 1
14 272001-92 TR g Lower Looper Holder 1 1 1
15 7055 BAETMS x 13 Screw 1 1 1
16 7169 WAETM4 x 7 Screw 1 1 1
504 |5 ) (:} 17 273511-92 TASEER A Crank 0 0 1
18 4533 WEETM6%0.75%12 | Screw 0 0 1
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+5. ZEHZEPLII(1)/Chainstitch Looper Drive Mechanism(1) |5 | A7fES | %1% % % Descrintion _ Bkt (Number)
NO | PartsNo. | Ref.Part No. g P e [omg T id
1 273500 YEFF Connection 0 0 1
2 205015 ##Hk22 x 18 x 8 | Needle Bearing 0 0 1
3 273501 4 Crank 0 0 1
4 179160-05 HEATAS Bushing 0 0 1
5 7056 BAETMS x 13 Screw 0 0 1
6 204115 ) Washer 0 0 1
7 273502 Y Slider 0 0 1
8 4531 WRETMS x 12 Screw 0 0 1
9 240062 PA RS | Washer 0 0 1
10 303067 A Spring Washer 0 0 1
11 252515 Thi Lo Pin 0 0 1
12 208949 OJ¢ B4 x 1.3 O Ring 0 0 1
13 273504 i 2k Shaft 0 0 1
14 273505-92 o Holder 0 0 1
15 4533 IEATM6X0.75X12 | Screw 0 0 1
16 273509-92 LN Crank 0 0 1
17 4533 IEETM6X0.75X12 | Screw 0 0 1
18 272517 YERF Link 0 0 1
19 179160-05 BB Bushing 0 0 1
20 7056 WRETMS x 13 Screw 0 0 1
21 204115 e [5] ‘Washer 0 0 1
22 273506 i 2l Shaft 0 0 1
23 204052A it Oil Seal 0 0 1
24 XXXXXXXX Eexas Double Chainstich Looper 1 1 1
25 7168 WEETM3.5 x 6.5 Screw 0 0 1
26 273510-92 e 4 Looper Holder 0 0 1
27 7055 BAETMS x 13 Screw 0 0 1
28 240337 W Spacer 0 0 1
29 7169 WEETMA4 x 7 Screw 0 0 1
| ARG | BRI - Description _ Bt (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. iootcat | Fomiti | g
1 1921200 usais Thread Guide 0 0 1
2 7019 WRETM4 x 7.5 Screw 0 0 1
3 275032 o< Thread Guide 0 0 1
4 206115 jossie g Holder 0 0 3
5 275033 EAECik L oY Bracket 0 0 1
6 7066 ErM4 Screw 0 0 1
7 210307 e Washer 0 0 1
8 7167 222 M3 Screw 0 0 1
9 137108 K Tension Disc 0 0 2
10 211388 S Spring 0 0 1
11 275034 BT Knob 0 0 1
12 275035 SIERAR Thread Guide 0 0 1
13 7017 IRETM4 x 4.7 Screw 0 0 1
14 275036 iR Thread Guide 0 0 1
15 7008 WRETM3 x 4 Screw 0 0 1
16 275039 ek Thread Guide 0 0 1
17 7008 WRETM3 x 4 Screw 0 0 1
18 179498-92 kMt Looper Thread Takeup 0 0 1
19 4554 WRETM3 x 3 Screw 0 0 2
20 275037 T Spring 0 0 1
21 275038 joR24 Thread Guide 0 0 1
22 7019 WAETM4 x 7.5 Screw 0 0 1

-22-




+\. ZEF I/ Feed Mechanism 5| AR | sES ) - Bl (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. # Description G A W | h
Three-thread | Four-thread | Five-thread

1 272500 PRk AF Connection 1 1 1
2 271001 ik Pin 1 1 1
3 4538 HEETMA < 6 Screw 1 1 1
4 240012 Tl li7k26 x 22 x 10 | Needle Bearing 1 1 1
5 272501 T Lofe Eccent 1 1 1
6 210129 Ny Feed Eccent 1 1 1
7 210130 SRR Flat Spring 1 1 1
8 4535 BRETM3 x 4 Screw 2 2 2
9 272506-91 AL Regulator 1 1 1
10 4514 WEEIMS x 5 Screw 2 2 2
11 272504-91 RO Eccent Assembly 1 1 1
12 272503 % Spring 1 1 1
13 7038 RETM2 Screw 1 1 1
14 272502 e Ratchet 1 1 1
15 272509 JFEHRHL Push Button 1 1 1
16 240315 biiES) Gaket 1 1 1
17 208949 OJf 184 x 1.3 O Ring 1 1 1
18 240314 Hp Washer 1 1 1
19 240317 SR Spring 1 1 1
20 200555 3.5 Ring 1 1 1
21 272529 FEHEN Link 1 1 1
22 7058 AFTMS x 5 Screw 1 1 1
23 202522 % Ring 1 1 1
24 272530A92 | 2t Lever 1 1 1
25 4533 EETM6 x 0.75 x 12 | Screw 1 1 1
26 272532 FEAF Lever 1 1 1
27 7161 WEET Screw 1 1 1
28 272533A i Shaft 1 1 1
29 204185 2 A0 s O Ring 1 1 1
30 272534 FAR TRl | Spring 1 1 1
31 272535 PR Regulator Plate 1 1 1
32 7021 W2ETM4 x 12 Screw 2 2 2
33 240321 B Spacer 2 2 2
34 179202-25 PR B Nut 1 1 1
35 179202-25-02 | #4257 Screw 1 1 1
36 7059 R Spring Washer 1 1 1
37 211301 2 h) Stopper 2 2 2
38 252658 WEETM4 x 5 Screw 2 2 2
39 7018 3 Washer 2 2 2
40 303448 PTAT Adjusting Bar 1 1 1
41 272538A [ Seal 1 1 1
42 240322 435 Ring 1 1 1
43 210533 5 Spring 1 1 1
44 272539A U I Pin 1 1 1

EE | Ay | BEES - Description _ i (Number)

NO | Parts No. | Ref.Part No. ' Thros e | Foutad | i iad
1 272516 BAihh Shaft 1 1 1
2 205061 17 Ring 1 1 1
3 208173 %A il r Plug 1 1 1
4 240311 Rl Rl Washer 2 2 2
5 27251091 SR AL Crank 1 1 1
6 4534 WRETM6 x 14 Screw 1 1 1
7 7010 WEIM3 x 6 Screw 2 2 2
8 272518 e Block 1 1 1
9 272514-92 DL i Crank 1 1 1
10 4533 IREIM6X0.75X12 | Screw 1 1 1
11 272515 [ Pin 1 1 1
12 4805 W2 BEMS Nut 1 1 1
13 240062 AR | Wsher 1 1 1
14 272525 [ Pin 1 1 1
15 7238 WRET Screw 1 1 1
16 240318 OJE 8l Gsket 1 1 1
17 240319 R Ring 1 1 1
18 201022 OAIE11.5x 1.5 | ORing 1 1 1
19 272526 [iigas Block 1 1 1
20 240303 e Collar 2 2 2
21 4543 WRETMA4 x 4 Screw 2 2 2
22 272517 AT Link 1 1 1
23 179160-05 A Bushing 1 1 1
24 7056 WEIMS x 13 Screw 1 1 1
25 204115 e Wsher 1 1 1
26 -— AL Main Feed Bar 1 1 1
27 XXXXXXXX (. 8 F 141 | Main Feed Dog Complete 1 1 1
28 XXXXXXXX TR Main Feed Dog 1 1 1
29 XXXXXXXX Sl B Auxiliary 1 1 1
30 7010 IRETM3X6 Screw 1 1 1
31 7013 WREIM3.5 x 7.5 Screw 1 1 1
32 272528 ZEANVT A B Differentrial Feed Bar 1 1 1
33 XXXXXXXX N Differentrial Feed Dog 1 1 1
34 7013 WRETM3.5 x 7.5 Screw 1 1 1
35 272524 e Block 1 1 1
36 272519 A3 () Feed Bar 1 1 1
37 7110 I2ETM4 < 9 Screw 2 2 2
38 272520 AR (i) Feed Bar 1 1 1
39 7110 BETM4 x 9 Screw 2 2 2
40 272522 PR Feed Bar Oil Seal 1 1 1
41 272521 ERE ez Oil Seal 2 2 2
42 4573 WETM4 x 5 Screw 2 2 2
43 A A Tube 1 1 1
44 ik Clamp 1 ! 0
45 7018 YEEIM4 x 5 Screw 1 1 1




—+. 354HL#/Knife Drive Mechanism | AR | BB 5 B Descriotion Hiat (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. i P T | Fousinad | Ficiead
1 273000-92 ) ER Connection 1 1 1
2 7023 WAETM4 x 16 Screw 2 2 2
3 273001-92 DIl Crank 1 1 0
4 3002-92 L)) il i Crank 0 0 1
5 4533 WEETM6 x 0.75 x 12 | Screw 1 1 1
6 271001 R A Pin 1 1 1
7 4538 WRETM4 x 6 Screw 1 1 1
8 240235-92 P4 Collar 1 1 1
9 4547 BEETM6 x 0.75 x 5 | Screw 1 1 1
10 273003 144 Upper Kanife Lever 1 1 1
13 273006 Sl Pin 1 1 1
14 179712-05 1) Upper Knife Clamp 1 1 0
15 179713-05 I 7] )i Upper Knife Clamp 0 0 1
16 7020 WREIM4 x 10 Screw 1 1 1
17 XXXXXXXX N Upper Knife 1 1 1
18 7013 WRETM3.5 x 7.5 Screw 1 1 1
19 210757 23 )) LR Angled Upper Knife Clamp 0 0 1
21 XXXXXXXX v)J) Angled Upper 0 0 1
22 7008 WEETM3 x 4 Screw 0 0 1
23 210758 1JJm$ b) Angled Upper Knife Gib | 0 0 1
24 179341-15 EETie Waste Guard 0 0 1
26 ——- WAET M4 x 20 Screw 0 0 1
27 —— s Washer 0 0 1
28 273008 WIS Lower Knife Holder 1 1 0
29 273009 R WIES Lower Knife Holder 0 0 1
30 7019 WRETM4 x 7.5 Screw 1 1 1
31 273010 4 Lower Knife Holder Guard 1 1 1
32 7082 W2ETM4 % 7.5 Screw 2 2 2
33 240324 AL Spring 1 1 1
34 273007 PR Plate 1 1 1
35 7019 WEETM4 x 7.5 Screw 1 1 1
36 XXXXXXXX T Lower Knife 1 1 1
37 273012 JERR Lower Knife Clamp 1 1 1
38 7173 WEETMS x 8 Screw 1 1 1
=
-, $BJEMIBLE/ Presser Foot Mechanism S| ARG BERS 5 B Description _ Bt (Number
NO | Parts No. | Ref.Part No. e | Fomb & | L X
(5} @ 0 1 274007 ) AT AR Lever 1 1 1
N 2 7060 FMEETMI0 | Screw 1 1 1
(6} 3 274008 L3 Spring 1 1 1
4 274009 b Stopper 1 1 1
5 7020 2ETM4 * 10 Screw 2 2 2
6 7175 WRETM4 x 24 Screw 1 1 1
7 4805 R REMS Nut 1 1 1
8 274006 55y Link 1 1 1
9 274004 6 B/ T AF Lever 1 1 1
10 274003-92 H6 A A e Collar 1 1 1
11 4534 W24TM6 x 0.75 x 13.5 | Screw 1 1 1
12 274043 s Spring 1 1 1
13 274044 e Bushing 1 1 1
14 7023 WETM4 x 16 Screw 1 1 1
15 274001A AL Shaft 1 1 1
16 274000-B TR Presser Arm 1 1 1
17 208549 VRS 4 Pin 1 1 1
18 4594 PEETM4 x 0.5 x4 | Screw 1 1 1
19 274042-92 EEic] Collar 1 1 1
20 4541 BETMS x 12 Screw 1 1 1
21 274055 SR Spring 1 1 1
22 274045-91 164 FUAT LT Lever 1 1 1
23 274054 Jigi Stopper 1 1 1
24 7018 WZETM4 < 6 Screw 1 1 1
25 223218A92 FLFTF Lever 1 1 1
26 4531 IRETMS > 12 Screw 1 1 1
27 208773A FE% Spring 1 1 1
28 274014 NER L Adjusting Screw 1 1 1
29 274015 W R Nut 1 1 1
30 274039 JEATAR T Lever 1 1 1
31 7171 el Screw 1 1 1
32 274017 FEAFIR T-HL% Spring 1 1 1
33 274040 PR Stopper 1 1 1
34 7019 IREIM4 > 7.5 Screw 1 1 1
35 202451 HlzkJ) Chain Cutter 1 1 1
36 7008 25 IM3 x 4 Screw 1 1 1
37 274048-91 VAT Lever 1 1 1
38 274041 VR Link 1 1 1
(. 39 7193 S Screw 1 ] 1




L UEMALA4(1)/ Lubrication Mechanism(1) Y| ARIES | B%EY s % Deserintion Bt (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. ' P Thios e | Fonoad | Fiiad
1 27454691 | A Pump 1 1 1
2 211618 Wi Worm Wheel 1 1 1
3 5060 BEETMS x 4.5 Screw 2 2 2
4 27451591 Agiikzkin Oil Distributor Complete 1 1 1
5 210214 ok Plug 2 2 2
6 004211-HUO | 4115 42%TM4 x 16 | Screw 1 1 1
7 240328 kAR T Joint Screw 1 1 1
8 240328 puRiitEag Joint Screw 3 3 3
9 4529 BETM4 % 16 Screw 2 2 2
10 274532-91 sy gL Oil Distributor 1 1 1
11 204185 [e21 O Ring 1 1 1
12 - e Filter Element 1 1 1
13 274528 billE2 230 Joint 1 1 1
14 206431 Oy [E O Ring 1 1 1
15 210201-SD FUR S Qil Filter Cap 1 1 1
> 16 7021 WREIM4 x 12 Screw 3 3 3
- A9 17 9A3002 el Filter Element 1 1 1
Ty 8. 18 202199 i Clamp 2 2 2
T 19 240327 4505 x 97 Tube 1 1 1
f A6 20 200136 B Joint 2 2 2
/.!-E:»W 21 274539 Nl s Oil Sight Gauge 1 1 1
@
. 20)
-
U
. J
—+=. Bt#LA(2)/ Lubrication Mechanism(2) P Aifks | BB P Description _ Bt (Number)
NO | Parts No. | Ref.Part No. | o B
1 274504 Ly Worm 1 1 1
2 274549 e Felt 1 1 1
3 274550 JERR Cover 1 1 1
4 274559 EE13 Spacer 1 1 1
5 7018 WRETM4 x 5 Screw 2 2 2
6 212152 billkEs Tube 1 1 1
7 274552A-92 | WA MEAL Tk Joint 1 1 1
8 274556 e Felt 1 1 1
9 204185 A% O Ring 1 1 1
10 210320 s Tube 1 1 1
11 209656A Sl Joint 2 2 2
12 210320 WA Exhause Oil Distributor 1 1 1
13 274529 e Felt 1 1 1
14 274530 B Cover 1 1 1
15 7192 AT Screw 2 2 2
16 274500 biiiEER il Reservoir 1 1 1
17 5138B FCHRIBET Screw 1 1 1
18 202287A S A Washer 1 1 1
19 4531 BEETMS x 12 Bolt 4 4 4
20 240339 )y Washer 4 4 4
21 274501 pLiPAR Gasket 1 1 1
22 274514 FASEHHTFT LA RS | Pipe Assy. 1 1 1
23 240338 ek Ball 1 1 1
24 4543 W2ETM4 x 4 Screw 1 1 1
25 JK7951k Oil wick 0.04 | 004 | 004
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. HRAE WAL /H.R Device ) a ] S5 % % Descrigtion i (o)
arts No. | Ref.Part No. Throethiead | Foutioad | Fivcibrad
1 275500 R G3iFes Silicone Oil Reservoir 1 1 1
2 275501 bfkihfr g Cover 1 1 1
3 275503 biiiEe Felt 1 1 0
4 275546 T Felt 0 0 1
5 275502 fUR2 Thread Guide 1 1 0
6 275507 bk Thread Guide 0 0 1
7 7020 IRETM4 % 10 Screw 1 1 1
8 277888 EERIILI Cover 1 1 1
9 204466 pilikes Oil Felt 0 0 1
10 210766 ik Pin 0 0 1
11 kM Silicone Oil Reservoir 1 1 0
12 275505 kIR Cover 1 1 1
13 004210-HUO | ALA7#RETM4 < 12 | Screw 1 1 1
14 202175 ek Oil Wick 1 1 1
15 240331 i Tube 1 1 1
16 200155 Bl Clamp 2 2 2
17 275506 FHERE AR Needle Thread Lubricator 1 1 0
18 7021 SREIMA x 12 Screw 2 2 0
19 210214 B Plug 1 1 0
20 204466 s Oil Felt 1 1 0
21 210766 SEE Pin 1 1 0
22 275509 R AR Needle Thread Lubricator 0 0 1
23 70196 BRETM4 7.5 Screw 0 0 2
24 210214 R Plug 0 0 1
25 -— Tk #xglfA | Silicone Oil Reservoir 0 0 1
TN BB/ Thread Stand SR | AT | BEAR p_— Description _ Pt (Number
NO | Parts No. | RefPart No. ‘ P ek Tma T g
1 4835 Ik Nut 1 1 1
2 203A puRs Thread guide(5-spool) 0 0 1
3 293B fux2 3 Thread guide(4-spool) 0 1 0
4 293C puRs o Thread guide(3-spool) 1 0 0
5 4021 WRET Screw 2 2 2
6 B REMS Nut 2 2 2
7 505-PA Kk Thread hanger 1 0 1
8 505APA A Thread hanger 1 2 1
9 7102 W2ET Screw 0 2 2
10 512 HR ‘Washer 1 2 2
11 4022 WREr Screw 1 2 2
12 380A it Spool pin 3 4 s
13 201252 By Spring washer 3 4 5
14 4803 2R Nut 3 4 5
15 381-PA FEaE Spool seat disc 3 4 5
16 507 RFEHE Spool mat 3 4 5
17 382-PA EAEpRES Spool cushion 3 4 5
18 383-PA Heam Holder 1 1 1
19 4014 WEET Screw 1 1 1
20 4803 [y Nut 1 1 1
21 384 Skt Thread guide arm 1 1 1
22 4012 WRET Screw 1 1 1
23 4803 2R Nut 1 1 1
24 233-PA ] s 2% Holder 1 1 1
25 4012 WRET Screw 1 1 1
26 4803 R Screw 1 1 1
27 502-PA A AR Column pipe (upper) 1 1 1
28 503-PA 2 O Column pipe (lower) 1 1 1
29 504-PA A Joint 1 1 1
30 4012 WRET Screw 1 1 1
31 4803 WA L) Nut 1 1 1
32 527-PA [Soxs2 Thread hanger 1 0 1
33 527APA it 2k 4 Thread hanger 1 2 1
34 4021 (L3} Screw 1 2 2
35 - WEREMS Nut 1 2 2
36 506 JURZTE S Thread eyelet 3 4 5
37 386 FEIE Rod cap 1 1 1
38 509 Hp ‘Washer 2 2 2




AL, R/ Parts For Semi-Submerged Installation | AT | B%EY -y #c izt (Number)
NO | PartsNo. | Ref.Part No. # B Description ca T ua T ik
‘Three-thread | Four-thread | Five-thread
1 [20701028 | 276001 EigY Rest Board 1 1 1
2 | 20722009 179483-05 FELPi R EHA | Cushion Rubber 4 4 4
3 | 301S16008 | 206336 FLAL IS W B Nut 4 4 4
4 [20131029 - palic] Spacer 16 16 16
5 | 301830017 | 4512 FERMNIET | Screw 4 4 4
6 | 20131030 Wi g5 Washer 4 4 4
7 | 20131032 | 205468-PA | HERHHI Waste Chute 1 1 1
8 | 20131033 | 205469-PA | HlFHEIL Waste Chute 1 1 1
9 20131034 | 4904 HERHHE AR ET Screw 3 3 3
10 | 20131031 205470-PA | HERHHY Screw 1 1 1
11 | 20131035 [ 4905 HERH SR ET Washer 4 4 4
12| 30122031 - R Spring Washer 8 8 8
=+, BMEM/Specific Parts JES | AR | %S b Description _Htit (Numben)
NO | Parts No. | Ref.Part No. st | Fomh o | g
1 XXXXXXXX JEIELE Presser Foot Assy. 0 0 1
2 7013 WRETM3.5 x 7.5 Screw 0 0 2
3 208958-B [ Pin 0 0 4
4 277108 et Fabric Guard 0 0 1
5 202875 #1853 ‘Washer 0 0 1
_ @ 6 5157 el Screw 0 0 1
O 7 274024 JR Spring 0 0 1
8 7166 Al 2 Screw 0 0 I
J@ 9 274027 JEIES fy Finger Guard 0 0 1
10 7009 UREIM3 x 4.5 Screw 0 0 1
11 XXXXXXXX JE AL Presser Foot Complete 0 0 1
12 212499-B i} Pin 0 0 1
13 5409 gy Nut 0 0 1
14 212498 i} Latch 0 0 1
15 274028 R Spring 0 0 1
16 3153 (235 Nut 0 0 1
17 208531 i By VI Fabric Guide 0 0 1
18 5030 PETMI x 2.3 Screw 0 0 1
19 274022 JE M Spring 0 0 1
20 7009 WREIM3 x 4.5 Screw 0 0 1
21 274026 N Finger Guard 0 0 1
22 7008 IRETM3 x 4 Screw 0 0 1
23 XXXXXXXX A 1 Holder 0 0 1
24 7013 WRETM3.5 % 7.5 Screw 0 0 1
25 274023 MRS Spring 0 0 1
- 26 7009 I2ETM3 x 4.5 Screw 0 0 I
B @ 27 274025 RN T Finger Guard 0 0 1
ﬁ@ ) 28 7008 WRAEIM3 x 4 Screw 0 0 1
) —(3) 29 XXXXXXXX JEIALTE Presser Foot Complete 0 0 1
L . (3‘@ 30 211919 i Pin 0 0 1
! ) 390 31 211918 P Spring 0 0 1
ﬁ é{f) 3 3150 [ Nut 0 0 1
; (34) swes 4o 33 211920 [ Spring Pin 0 0 1
\ @ S5 fram 34 XXXXXXXX MR Presser Foot 0 0 1
35 XXXXXXXX JEMR Presser Foot 0 0 1
36 211917 LR Bracket 0 0 1
37 5089 WEIM3.5 %55 | Screw 0 0 1
38 --- £ Washer 0 0 1
39 275030A JuRei Thread Eyelet 0 0 1
40 240347 JE 5 Spring 0 0 1




— .. 55 : a | S pen 25 B # 5 (Number)
“. #HFM/Specific Parts Ll e el - Description R e
Shiri NO | Parts No. | Ref.Part No. Three-thread | Four-thread | Five-thread
4 (Shirring) I 2700358 Wi Cloth Plate 0 1 i
2 275515 FTHE B 4 Bracket 0 1 1
3 - IHETM4 x 13.5 Screw 0 [ 1
4 240332 ERERER T Spacer 0 1 1
5 7191 B AR ET Screw 0 1 1
6 210947 SRR Flat Spring 0 1 1
7 1206 WEET Screw 0 2 2
8 275516 AT R 2832 Bracket 0 1 1
9 7160 TP S MR T Screw 0 1 1
10 204888 SRR Spring 0 2 2
11 4806 I 2 1A 5 MR RE Nut 0 1 1
12 210945 /N B Bracket 0 1 1
13 5328 ANERERRET Screw 0 2 2
14 210946 XRGRE Flat Spring 0 1 1
15 1206 T Screw 0 1 1
16 275517-92 TR Spring Guide 0 1 1
17 7021 AT Screw 0 1 1
18 208447-UA R R Nut 0 1 1
19 208448 RS Ratchet 0 1 1
20 210940 P Spring 0 1 1
21 204091 Kk g H T Washer 0 1 1
22 5082A g Screw Stud 0 1 1
23 210944 P RIRET 45 Washer 0 1 1
24 275518 T Lever 0 1 1
25 4806 i I 2 R R Nut 0 1 1
26 275520 T- Wik Bracket 0 1 1
27 240320 R Spring 0 1 1
28 275521 Ea Rk Shaft 0 1 1
29 202522 i Ring 0 1 1
30 207045 T Washer 0 1 1
31 240323 RS Spring 0 1 1
32 206225 kel Collar 0 1 1
33 1457 BT Screw 0 2 2
34 210955 Fiti ‘Washer 0 1 1
35 5029 T Screw 0 2 2
36 212435 ragkalff Cable 0 1 1
37 212436 S S RET Cable Support 0 2 2
38 7099 A7 FLIRES Screw 0 1 1
39 202433 Hh Washer 0 1 1
40 4803 I 2 1A 5 MR RE Nut 0 1 1
41 275522 AR Latch 0 [ |
42 179765-15 (] Nut 0 1 1
43 7164 AR ET Screw 0 1 1
44 240104 EY Washer 0 1 I
45 275523 TER Bracket 0 1 1
46 7022 JRETMA x 17.5 Screw 0 2 2
47 210961 il Fabric Guide 0 1 1
48 7012 IRETM3.5 x 5.7 Screw 0 2 2
49 137906 N Washer 0 2 2
50 275524 [ Blade 0 | |
51 275525 TR Blade 0 1 1
52 200098 SEHAR AT AT Washer 0 1 1
=
=1, #JI%M/Specific Parts JE | AT | BEIES - AL (Number)
— b % Description Y IS s
NO | Parts No. | Ref.Part No. Three-thread | Four-thread | Five-thread
1 274033 JEMI T Finger Guard 0 1 0
2 210680 R Cloth Plate Bracket 1 0 0
2L (Blindhemming) 3 210681 B Hinge Guide Bracket 1 0 0
4 5184 WRET Screw 1 0 0
5 201191 k] Spring 1 0 0
6 3044 BRE Nut 1 0 0
7 —- — —- — —- —-
8 — — — — —- —
9 210683 B Pin 1 0 0
10 210684 BEETER Flat Spring 1 0 0
11 2906 WRET Screw 1 0 0
12 7019 JRETM4 x 8 Screw 1 0 0
13 Hlel4 Spring Washer 1 0 0
14 XXXXXXXX FE N Presser Foot 1 0 0
15 210690 SR Bracket 1 0 0
16 5088 WRET Bolt 2 0 0
17 167066 #y Washer 2 0 0
18 205361 [ 52 e Bracket 1 0 0
19 5057 BET Screw 1 0 0
20 210689 b Ajusting Plate 1 0 0
21 5157 WRET Screw 2 0 0
22 2430 WRET Screw 1 0 0
23 2905 WRET Screw 1 0 0
24 137142 ) Washer 1 0 0
25 210692 bk Stopper 1 0 0
26 1206 WS Screw 1 0 0
27 201211C91 S Folder Assy. 1 0 0
28 205835 EE Auxiliary Plate 1 0 0
) 29 5299 WRET Screw 1 0 0
30 303312A A Stopper 1 0 0
31 303313 TN Clamp 1 0 0
32 XXXXXXXX FE N Presser Foot 1 0 0
33 XXXXXXXX JEIR Presser Foot Finger 1 0 0
34 210584 il DRI Uncurler 1 0 0
35 5030 IRETMIL x 2.3 Screw 1 0 0
36 210585 g ‘Washer 1 0 0
37 202588 4] ‘Washer 0 1 0




. &M%/ Specific Parts | AT | BRI P Description _HH (o)

NO | Parts No. | Ref.Part No. Three-thcad | Fourthmad | Five-thad

1 275542-91 A 41 Tape Guide Assy. 0 1 0

2 245510 piacd | Tape Guide 0 1 0

3 7066 WBETM4 Screw 0 1 0

4 210307 ] ‘Washer 0 2 0

5 275511 Rt 1 Tape Guide 0 1 0

6 211267 fUR:H Tape Take-up 0 1 0

7 208735 fukiaca| Tape Guide 0 1 0

8 1216 IRET Screw 0 1 0

9 XXXXXXXX JENE Presser Foot 0 1 0

10 XXXXXXXX JEIIR Presser Foot Finger 0 1 0

11 211600 il B AR Uncurler 0 1 0

12 5030 WRETMI % 2.3 Screw 0 1 0

) 13 240302 FIES] Spacer 0 1 0

14 275054 Pk Thread Take-up 0 1 0

\
21, %%/ Specific Parts P | Aty | BEES 5 Description _Hiit (Number

NO | Parts No. | Ref.Part No. ot | Pt | g

1 275512 b S Tape Guide 0 0 1

(AﬁaCth%L!;Eiped tape) 2 7180 WRETM3.5 x 4.5 Screw 0 0 2

= 3 209200 HN210) Binder(10) 0 0 1

4 208994 LD ) Binder(8) 0 0 1

5 1216 AT Screw 0 0 1

6 208997 11 2% T S AR Binder Guide 0 0 1

7 270013A Fenii s Front Cover(Left) 0 0 1

8 XXXXXXXX JEIALTE Presser Foot Assy. 0 0 1

9 7013 WRET Screw 0 0 1

10 208958-B 4 Pin 0 0 1

11 212499-B L] Pin 0 0 1

12 5409 [N Nut 0 0 1

13 212498 i Latch 0 0 1

14 274028 W Spring 0 0 1

15 3153 U5 L) Nut 0 0 1

16 208531 DR Fabric Guide 0 0 1

17 5030 WREIMI x 2.3 Screw 0 0 1

18 274022 T M Spring 0 0 1

19 7009 BEETM3 x 4.5 Screw 0 0 1

20 274026 JEN T Finger Guard 0 0 1

21 7008 WRETM3 x 4 Screw 0 0 1

22 337 AN Tape Disc Assy. 0 0 1

23 344 o Bracket 0 0 1

24 4911 T Screw 0 0 2

25 341 Bl Rod 0 0 1

26 189 Hup Washer 0 0 1

27 303067 A s Spring Washer 0 0 1

28 4805 L7351 Nut 0 0 1

29 338 25 Tape Reel Stand 0 0 1

30 339 BT Screw 0 0 1

31 340 % Tape Reel Stand Cover 0 0 1

32 467 P Spring Seat 0 0 1

33 343 W Spring 0 0 1

34 468 418 Collar 0 0 1

35 339 WRET Screw 0 0 1




=11, # M%)/ Specific Parts

%5 (Turn down hemming)

RS S BEIES % W Description = ﬁﬁ (Nl\lmbe[)
NO | PartsNo. | Ref.Part No. ot | o |
1 277150-40 JEM Presser Foot 1 0 0
2 210680 oI Cloth Plate Bracket 1 1 1
3 210681 L3 Hinge Guide Bracket 1 1 1
4 5184 WRET Screw 1 1 1
5 201191 ] Spring 1 1 1
6 3044 253 Nut 1 1 1
7 —- — — — J— J—
8 — I — — —- —
9 210683 kY Pin 1 1 1
10 210684 BB Flat Spring 1 1 1
11 2906 AT Screw 1 1 1
12 7019 W2ETM4 x 8 Screw 1 1 1
13 - H[E4 Spring Washer 1 1 1
15 210687 Pk AR Edge Guide Bracket 1 1 1
16 5088 WRETM4 x 7.5 Bolt 2 2 2
17 167066 Oy ‘Washer 2 2 2
18 1202 BEIC4 Screw 1 1 1
19 167066 £ ‘Washer 1 1 1
20 204667 EEL Y Edge Guide 1 1 0
21 201233A PR Edge Guide 0 0 1

-30-
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AC Servo motor
UserManualV2. 0
Model: WR50S&WR50T

1. Notes on safety
Please read carefully User’s Guide and the manual of sewing machinery accompanied before use. Installation and operation by trained
professionals and correct use are required.
Read carefully the following instructions for proper use. EasyDriver servomotor series can only be used for designated sewing machinery, with
no exception.
1.1 (1) Power Supply:Please follow the 200V—240V indicated on the nameplates of motor and control box.
(2) Electromagnetic wave interference: Keep away from high frequency electromagnetic wave machines or electric wave emitter
s0 as to avoid interference.
(3)Humidity and temperature: a. Working environment: 5°C~ 45°C, room temperature b. Keep away from sun light, indoor use
only.c. Keep away from (electric) heating appliances d. Relative humidity: 30%~95%, keep away from dew.
(4) Air: a. Keep away from dusty or corrosive environment. b. Keep away from volatile substance.
1.2 (1) Motor, control box: follow the steps indicated in the manual
(2) Accessories: power off and unplug power cord before installing any optional accessories.
(3) Power cord: a. Avoid pressure or over distortion.
b. Keep the power cord at least 3 cm away from upper roller  ¢. Make sure that supply voltage is between 200V—240V.
(4) Earthing: a. Handle earthing (including sewing machine, motor, control box, locator) correctly to avoid interference or creepage.
b. The earthing cord of power cord must be connected to user’s system earthing cord with proper conducting wire and joint and fixed
permanently.
1.3 (1) Operate at low speed to check if rotation direction is correct when the sewing machine is powered on for the first time.
(2) Do not touch the upper roller or needles when the sewing machine is running.
(3)All movable components must be isolated by protection apparatus provided to avoid unnecessary contact and nothing shall be
put inside the machine.
(4) No operation is allowed in the absence of belt guard and other security apparatus
1.4 Turn off power before conducting the following operations:
(1) Removing motor or control box, or plugging of unplugging any plugs from the control box.
(2) There is hazardous high voltage inside the control box. Do not open the control box until the power has been off for at least 1
Minute.
(3) Moving machine head, replacing needles or shuttle or threading.
(4) Repairing or any mechanical adjustment.
(5) The machine is not running.
1.5 (1) Repair and maintenance can only be performed by trained technicians.
(2) No irrelevant articles should be put near the motor’s air vent, the back vent head, in particular, shall be kept free of dust, waster
paper, broken fabric, etc to avoid overheating of the motor.
(3) Do not hammer this machine or motor (motor) spindle.
1.6 A Used where potential dangers exist.

A Used where high voltage and electric danger exist.

2. Adjustment of pedal No.

The parts of pedal are as shown

Adjustment Result

Lighter Heavier

Adjustment of toeing Move spring A to the right to increase the toeing force.

in the right figure. force Move spring A to the left to reduce the toeing force.

A. Operation spring Adjustment of heeling | CCW & tum the bolt to reduce the heeling force.

B. Bolt for heeling adjustment ? force CW = um the bolt to increase the heeling force.

C. Pedal lever Adjustment of pedal Secure the ball joint link D to the right hole to increase

D. Ball joint link 3 stroke the pedal stroke. Secure the ball joint link D to the left |

hole to reduce the pedal stroke.

Lighter Heavier

3. Connection & Earthing
Qualified electric engineering professionals must be invited for system earthing.
4.Names of Chassis Components

4.1 Front Side 4.2 Back Side: connector

T
@ @
AC Motor outlet P Operationbox outlet
B » dch Outlet for automatic
power switc .
pressor foot lifting < ‘P> Treadle box outlet
Signal outlet for
. e P t trol <
Displa < — o Parameter contro! ) .
e N == > . machine head reversing
Needle position «¢ oo (Function key) Signal outlet for [ S P Motor coder outlet
e ()
machine head function

Plug wires in accordance with connector requirements; make sure
that all plugs, DB in particular, have been fastened correctly.

5. Instructions for the Operation Panel of the Chassis
Layout of the operation box of chassis, 6 digital tubes (abcdef) and 5 keys (12345)
5.1 Setting of Sewing Functions

] el
Il
CINGIN

About digital tube e display function: 12 3 4

Chassis operation panel of the default setting pattern, through the button 1 and digital tube a can set a needle
a: 0 on a needle; Under a needle 1

Show the state of safety switch security switch failed don't show, safety switch that effective animation
6.Operation box of instructions

EP-012
e L w0 row e
. @090

A

®© % 500

\4
6.1Description of Function of the Keys

@: Sensor dust removal (reserved): @: Adjustment of photoelectricity strength and sensitivity; @: Front cutting/Back cutting;

@: Front air suction/Back air suction; @: AUTO/SEMI-AUTO/MANUAL;

> D

@: Mode (reserved) ; e : Parameter setting; @: Needle bar light indicator; NS : Parameter modulation and the “OK” button.

6.2 48R AT YA
AUTO: Automatic pre-running mode (for manufacturer)
RUN: Motor running indicator
6.3 Notices:
a. After connecting the power the six LED lights will be on, and then the self check will be performed. After the self check the machine enters the
standby mode.

b. Only when the whole sewing process is completed and the button (P is pressed can the user enter the operator parameter setting interface:
Y buttons are for the modification of parameter sequence number, and ¥ ® buttons are for the modification of parameter value. Shortcut
keys can be used for common parameters to enter the setting of corresponding parameters. Under this status, the user cannot use the pedal to run
the machine, please press the OK button to return the standby interface. N
¢. On the standby interface, the user can press the (¥ button to display the software version of the operation box, press the * button to display
the software version of the drive, and the OK button to return the default interface. The default interface will also display if no action is taken
within 2 seconds.
d. The buttons on the control panel are blocked when a sewing process is uncompleted.
e. If the safety switch is turned on and is effective, the safe indicator will be on and the LC screen displays the following information:

F-CHK: Front sensor receiving indicator SAFE: Safety switch indicator
B-CHK: Back sensor receiving indicator MODE: Mode running indicator (reserved)

A)

Safety switch not the action, returned to normal interface

Safety switch
1.7 Free repair service up to 12 months since leaving factory on condition that this machine is operated correctly and no human error Operation mode  Semi-auto
occurs to it.
-1- 2-
7.Description of Parameters 8 Status of System Error
7.1 General parameters
Serial No. Functional Parameter Default Range Description Error codes Contents Checking and treatment Error codes
1 Operation modes 0 0~2 0: Semi-auto _1: Auto _ 2: Manual Eol1 If electric engine plug is well contacted
2 Length of front cutting 46 0~50 0: Invalid front cutting E0L2 if electric engine signal detecting device
3 Length of back cutting 12 0~100 0: invalid back cutting EO0L3 electric engine signal error | Motor position sensor signal failure has been broken
4 Front air suction 1 0~1 0: No front air suction 1: Front air suction EOl4 if sewing machine handwheel correctly
5 Duration of back air suction 0.5 second 0~5s 0: without back air suction installed
0: invalid long air suction If electric engine plug is well contacted
6 Long air suction 0 0, 100, 150, 200, 250,1 ( valid) 100~250: intervening air suction E021 if materials are too thick
Valid: valid all the time Electric engine overload Motor stall electric engine overload X . L
E023 Electrical signal detection signal whether
7 Strength of front _photoelectricity 70 0~100 the normal en en
8 Location of front Luminous intensit Actual value Actual range Read-only parameter C d - I T i
9 Sensitivity of front photoelectricity 20 0~100 El01 Hard i faul Current detection of non-normal urren]t etection loop system 1s working
10 Sensitivity of back photoelectricit 70 0~100 ardware drivers fault Driving through the device properly o
11 Location of back Luminous intensity Actual value Actual range Read-only parameter Whether the damage to the device driver
12 Sensitivity of back photoelectricit 20 0-100 Elll High-voltage reality If the voltage on the inlet wire is too high
0: no presser bar lifter Ell2 Voltage 100 low Brake failure loo Braking resistance is the normal work
13 P bar Tift 3 0-3 1: front presser bar lifter & wre foop Whether the system voltage detection
resser bar fiiter 2: back presser bar lifter E113 Motor testing is wrong circuit the normal work
3: front & back presser bar lifter If the voltage on the inlet wire is too low
15 Brightness of needle bar light 3 0~5 0: dark __5: quite bright E121 Voltage 100 low Actual low voltage Whether thi system voltage detection
16 Brightness of back light 3 0~5 0: dark __5: quite bright E122 & Voltage detection is wrong ircuit th Y 1 X &
17 Power indicator light of the operation box 0 0~1 0: on 1: off cireunt The norma; wor
. Circuit fault detection . Current detection loop system is working
19 The seam/termination of the speed 3500rpm 300~4500 El131 L Current detection of non-normal
circuit properly
*20 Sewing speed 5000rpm 300~P50 Failire to read and write Current detection loop system is working
. 0: Do not recover El41 Non-normal data systems to read and write properly
21 Recover parameter of leaving factory 0 0~2 1: Recover general parameters data system .
2: Recover all parameters Whether the data chip damage

7.2 Description of Advanced Parameters

On the parameter interface, a long press over three second will turn on the setting interface of advanced parameters:| Please enter the password: 0000

. Current detection loop system is workin;
Current detection of non-normal P 8y s

<

Then the user can change the setting value via the > buttons and reset the password via the ' A) (Y) buttons. Enter the password (4

characters) and press the OK button. If the password is right, then P50 Maximum sewing speed 5000rpm will display; if the password is

wrong, then the user will be brought back to the password entering interface. The default password is 2010. Press the button P to exit the password

interface and return the normal interface.

Password resetting mode: After entering the setting interface of advanced parameters, a long press of the button P will turn on the password
resetting mode. The new password shall be entered twice to be effective.

7.3Advanced Parameters

Serial No. Functional Parameter Default Range Description
MAX *The value of the parameter relates to the
*50 Maximum sewing speed 5000rpm 300~7000rpm setting of the model (P55 parameter)
& sp When P55=0, the default range is 300~70000
When P55=1, the default range is 300~8000
51 Needle mark 3 1.0~4.0
5 Needles between the front 35 150
and back sensor
53 Duration of the cutting line 100ms 10~1000ms
54 Duration of the lifting of 500ms 100~2000ms
the presser bar
55 Model setting 0 0~1 0: 700 Serial head ~ 1: 900 Serial head
0: Invalid during operation
59 Manual switch during 0 0-1 1: Valid during operation
operation The function is only valid in manual mode
(P1=2)
60 Safety Switch 1 0~1 0: Off 1: On
Language - Chi . i
61 (Chineso/English) 0 0~1 0: Chinese 1: English

E201 Motor current excessive The normal functioning of non-motor proper'ly . .
Electrical signal is normal
E211 Abnormal electric engine Abnormal electric engine operation If electric engine plug is well contacted
E212 operation If electric engine signal is matched
E301 Poor operation box The digital of operation box communication if operation box plug is well contacted
communication missing if operation box components are damaged

Operation box store data

Operation box store data errors

Check the operation box memory chip for

E401 errors damage
WRS50S/WR50T ACCESSORY
NO. Product name Amount Product specification Confirm Remarks
1 Ball section connecting rod 1
2 Electric control box 1 WRS50S/WRS50T
3 Operating box 1 EP-012
4 pedal 1 PL-101 with bracket
5 Screw 3 M4x8 The supplied pan-head three combination
6 Screw 3 M5x30 Outside hex flange tapping screws
7 Screw 3 M5x%23 Outside hex flange tapping screws
8 The instructions 1
9 certificate 1
10 cable ties 2 CV-160L




A PRZESTRZEGAC NINIEJSZYCH SRODKOW OSTROZNOSCI

Cho¢ Pegasus z najwyzszg starannoscig produkuje bezpieczne maszyny i urzgdzenia do
szycia, operatorzy powinno przestrzegac niniejszych podstawowych zasad bezpieczenstwa.

o Aby zapobiega¢ wypadkom, nie zdejmowac zabezpieczen ani czesci podczas pracy
maszyny.

¢ Nie zostawia¢ narzedzi ani innych niepotrzebnych przyrzgdéw na blacie maszyny
podczas jej pracy.

e Przed konserwacja, regulacja, czyszczeniem, nawlekaniem lub wymiang igty, w celu
zapobiegania wypadkom, sprawdzi¢, czy zasilanie jest wylgczone. Upewni¢ sie, ze
maszyna nie zacznie dziata¢ po wcisnieciu pedatu.

Uwaga

W przypadku uzywania silnika sprzegtowego, bedzie obracat sie sitg bezwtadnosci
po odtgczeniu zasilania. (1) Jesli pedat maszyny (2) zostanie nieumysinie
wcisniety, bedzie to niebezpieczne, poniewaz maszyna zacznie nieoczekiwanie
pracowac. Wciskac pedat (2), az maszyna zatrzyma sie po wytgczeniu zasilania.

o Odtgczy¢ zasilanie przed odejsciem od blatu maszyny
e W przypadku awarii zasilania koniecznie wytgczy¢ maszyne.
o Sprawdzi¢, czy maszyna jest bezpiecznie uziemiona.
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SPIS TRESCI

PRZED UZYCIEM STRONA
Schemat blatu Maszyny....... ..o 1
0T 0= 177> 1= PP 2
SMArOWANIE FECZNE ...\ttt e et e e e anes 3
Napetnianie urzgdzenie HR olejem silikonowym..............cooooiiiiiiiiiiinenn, 4
NAWIEKANIE ...t 5
SZYCIE TESTOWE ..ot e
Regulacja cisnienia stopki dOCISKOWE] .............cooiuiiiiiiiiea, 6
Regulacja podawania rdZNiCOWEQJO0 ...........cuiiiniii e 7
Regulacja dtugosSCi SCIEQU ......eeeii 8
Regulacja naciggu NiCi ..........oiuiii 9

KONSERWACJA PODCZAS UZYTKOWANIA

CZYSZCZENIE MASZYNY ..ottt 10
WYMIANA IGHY e 11
Sprawdzanie obiegu Ol jU..........o.iuiii 12
Sprawdzanie i wymiana filtra oleju ... 13
SPrawdzZani€ OlJU. ... . ... 14
Wymiana doINEJO NOZA. .........uuieiii e 15
WSZYSTKIE CZESCI KOMPONENTOW ......iiiiiiiiiiiice e 16
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PRZED UZYCIEM Schemat blatu maszyny

Przekrdj schematu.
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Uwagi
o  Wymiar dla silnikéw w Japonii .................. 306 mm

o  Wymiar dla silnikdw .....................
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PRZED UZYCIEM Smarowanie

Po napetnieniu zbiornika olejowego géra wskaznika powinna znajdowacé sie miedzy liniami
(H)a (L).

Dola¢ oleju, gdy wskaznik oleju osiggnie poziom lub spadnie ponizej (L).
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PRZED UZYCIEM Smarowanie reczne

Wkropic¢ 2 lub 3 krople oleju recznie, gdy maszyna jest uzywana po raz pierwszy lub przez
jaki$ czas stata nieuzywana.

) = IR LE AL i

High-speed sewing machine oil

[High-speed sewing machine oil — olej do maszyn do szycia wysokiej predkosci]
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PRZED UZYCIEM Napetnianie urzadzenia HR olejem silikonowym

Napeié urzadzenie HR olejem zanim poziom bedzie za niski, aby zapobiec ztamaniu nici i
zniszczeniu tkaniny.

Uwaga: Uzywac zalecanego przez Pegasus oleju silikonowego. [UNION CARBIDE
CORPORATION]

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

PRZED UZYCIEM Nawlekanie

Otworzy¢ trzy pokrywy.
Odsungc¢ na bok stopke dociskowag.

e
PR BB I, BT
25 FRR I ET R
Need|e thread

Trim the knots off neatly
before passing through
the eye of the needle to
rethread.

AL ESBOREEATER, S
L el IE Mk 72 £k
. Make sure the machine is

threaded correctly by referring
to the threading diagram.

R UALE SN SR L DIE, 55N
Looper thread p
Trim the knots off neatly
after passing through the
eye of the looper

Tk
Threading diagram

Ni¢ igly
Przycig¢ doktadnie supty przed przejsciem przez oko igty, aby nawlec ponownie.
Upewnic sie, ze maszyna jest nawleczona prawidtowo — zgodnie ze schematem nawlekania.

Ni¢ petlownicy
Przycig¢ doktadnie supty po przejsciu przez oko petlownicy

[Threading diagram — schemat nawlekania]
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TEST SZYCIA Regulacja cisnienia stopki dociskowej

Okreci¢ nakretke regulacyjng (1) i przekreci¢ srube regulacyjng (2), aby wyregulowaé
cidnienie stopki dociskowej. Powinno by¢ mozliwie jak najlzejsze, ale wystarczajgce do
uzyskania wlasciwego formowania $ciegow.

[Heavy — wysokie; light — niskie]

You created this PDF from an application that is not licensed to print to novaPDF printer (http://www.novapdf.com)



http://www.novapdf.com

TEST SZYCIA Regulacja podawania réznicowego

Odkreci¢ nakretke regulujgcg (1) i przekreci¢ nakretke regulujgca (2), aby wyregulowaé podawanie
réznicowe.

[To shrink — $ciggna¢; to strech — rozciggnad]
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TEST SZYCIA Regulacja diugosci sciegu

[Coarse — gruby, fine — drobny, aligning mark — znak
s Fi wyrownania, handwheel — pokretto]

Q’B ) | nandwheel

Naciskajgc przycisk, obracaé¢ pokretto, aby wyszukaé pozycje, w ktérej przycisk wchodzi
dalej w gtab.

Nastepnie, trzymajgc wcisniety przycisk, obraca¢ pokretto i ustawi¢ zgdang skale do znaku
wyréwnania.

\
Fie

Handwheel

7
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TEST SZYCIA Regulacja naciggu nici

Wyregulowac¢ nacigg pokrettem gwintu igly (1), pokrettem gérnym pokrywy nici (2) i
pokrettem dolnym petlownicy (3).

[tighten — Sci$lej; loosen — luzniej]

W To tighten
( To loosen

J
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KONSERWACJA PODCZAS PRACY Czyszczenie maszyny

Czyscic¢ nalezy gtownie rowki ptytki Sciegowej i rowki mechanizmu posuwu.
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KONSERWACJA PODCZAS PRACY Wymiana igty

*  Sprawdzi¢ dokfadnie igte, aby zobaczy¢, czy zagtebienie jest zwrdcone do tytu maszyny.
* WiozyC€ igte na wiasciwg gtebokosc¢ i bezpiecznie jg zamocowac.
Igta standardowa: Organ DCx27

Seria 5200H(3200H): Organ DCx5

[scarf — zagtebienie]

Uzywac¢ klucza imbusowego z rgczka.
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Sitownik AC
Instrukcja obstugi wer. 2.0

Model: WR50S&WRS50T

1. Zasady bezpieczenstwa

Prosimy uwaznie zapoznac sie z instrukcjg obstugi dotgczonych maszyn do szycia przed uzyciem. Wymagany jest montaz i
obstuga przez przeszkolonych specjalistow oraz prawidtowe uzytkowanie.

Uwaznie zapoznac¢ sie z ponizszymi instrukcjami w zakresie prawidtowego uzytkowania. Sitownik EasyDriver moze by¢
uzywany wytgcznie z wyznaczonymi maszynami do szycia, bez wyjatkow.

1.1 (1) Zasilanie: Przestrzega¢ zakresu 200V-240V wskazanego na tabliczce znamionowe;j silnika i skrzynki sterujace;.

(2) Interferencja fal elektromagnetycznych: Przechowywac¢ z dala od maszyn z falami elektromagnetycznych wysokiej
czestotliwosci i emiteréw fal wysokiej czestotliwosci, aby unikngé interferenc;ji.

(3) Wilgotnos¢ i temperatura: a. Srodowisko pracy: 5°C~45 °C, temperatura pokojowa. b. Przechowywaé z dala od promieni
stonecznych, tylko do uzytku w pomieszczeniach. C. Przechowywa¢ z dala od urzadzen grzewczych (elektrycznych). D.
Wilgotnos$¢ wzgledna: 30%~95%, przechowywaé z dala od rosy.

(4) Powietrze: a. Przechowywac¢ z dala od srodowisk zapylonych i korozyjnych. B. Przechowywa¢ z dala od substanc;ji lotnych.
1.2 (1) Silnik, skrzynka sterujgca: postgpowac zgodnie z etapami wskazanymi w instrukcji

(2) Akcesoria: wytaczy¢ zasilanie i odtgczyé przewodd od gniazda przed montazem akcesoriow opcjonalnych.

(3) Przewdd zasilajacy: a. Unika¢ nacisku i nadmiernego znieksztatcania. B. Trzyma¢ przewdd co najmniej 2 cm od gérnego
watka. C. Zapewni¢ napigcie zasilania miedzy 200V a 240V.

(4) Uziemienie: a. Prawidtowo zamontowaé uziemienie (w tym maszyny do szycia, silnika, skrzynki sterujacej, lokalizatora), aby
unikna¢ interferencji lub wyptywu. B. Przewdd uziemiajacy przewodu zasilajacego musi by¢ podtaczony do przewodu
uziemienia systemu uzytkownika za pomocg odpowiedniego kabla przewodzgcego, stosowanie potgczony i trwale
zamocowany.

1.3. (1) Wiaczyé z niskag predkoscig, aby sprawdzi¢, czy kierunek obrotéw jest prawidtowy, gdy maszyna zostanie wtgczona po
raz pierwszy.

(2) Nie dotyka¢ gérnego watka ani igiet podczas pracy maszyny.

(3) Wszystkie ruchome czesci musza by¢ zastoniete odpowiednim aparatem, aby unikna¢ zbednego kontaktu i nie mozna byto
niczego wtozy¢ do maszyny.

(4) Praca nie jest dozwolona w przypadku braku pasa zabezpieczajgcego i innych srodkéw bezpieczenstwa.

1.4. Wylgczy¢ zasilanie przed wykonywaniem ponizszych dziatan:

(1) Wyjmowanie silnika lub skrzynki sterujgcej, wktadanie lub wyjmowanie wtyczek do/ze skrzynki sterujace;.

(2) Wewnatrz skrzynki sterujacej jest niebezpiecznie wysokie napiecie. Nie otwieraé skrzynki sterujgcej wczesniej niz minute po
wytgczeniu zasilania.

(3) Przesuwanie gtowicy maszyny, wymiana igiet lub czétna, nawlekanie.

(4) Naprawa lub regulacja mechaniczna.

(5) Maszyna nie dziata.

1.5 (1) Naprawe lub konserwacje moga przeprowadzaé wytgcznie przeszkoleni technicy.

(2) W przewodach wentylacyjnych silnika i gtowicy tylnej wentylacji nie moga znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, a
szczegolnie muszg by¢ one wolne od kurzu, odpadéw papieru, kawatkéw materiatu itp., aby unikngé przegrzania silnika.

(3) Nie uderza¢ mtotkiem maszyny, silnika ani wrzeciona (silnika).

1.6 A Znak wskazujgcy na istnienie potencjalnego niebezpieczenstwa.
A Znak uzywany w przypadku wystepowania wysokiego napiecia i zagrozenia elektrycznego.
1.7 Bezptatny serwis do 12 miesigcy od opuszczenia fabryki pod warunkiem, ze maszyna jest uzywana prawidtowo i nie doszto

w niej do btedéw ludzkich.

2. Regulacja pedatu
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Czesci pedatu pokazane sg na rysunku po prawej
A. Sprezyna
B. Rygiel do regulacji pochytu
C. Dzwignia pedaty
D. Przegub kulowy

[lighter — 1zej, tighter — mocniej]

Nr Regulacja Wynik

1 Regulacja sity nacisku palcami Przesuna¢ sprezyne A w prawo, aby zwigkszy¢ site nacisku
palcami. Przesung¢ sprezyne A w lewo, aby zmniejszy¢ site
nacisku palcami.

2 Regulacja sity nacisku pietg e

Przeciwnie do kierunku ruch wskazéwek zegara " - przekreci¢
rygiel, aby zmniejszy¢ site nacisku pietg

Zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara *“+
rygiel, aby zwigkszy¢ site nacisku pigta

3 Regulacja uderzenia pedatu Zamocowac przegub kulowy D do prawej dziury, aby zwiekszy¢
uderzenie. Zamocowac¢ przegub kulowy D do lewej dziury, aby
zmniejszy¢ uderzenie pedatu

- przekrecic

3. Podtaczenie i uziemienie

W celu wykonania uziemienia nalezy skorzysta¢ z ustug wykwalifikowanych zawodowych elektrykéw.
4. Nazwy elementéw ramy

4.1 Czes$¢ przednia

® @

) AC

g P power switch
Displa Parameter control

Needle position (Function key)

[display — wys$wietlacz, needle position — pozycja igty, AC power switch — wigcznik zasilania AC, parameter control (function key) — sterowanie
parametrami (przycisk funkcyjny)]

4.2 Czes$¢ tylna: ztacz

Motor outlet < _;'J, B P Operationbox outlet

Outlet for automatic

pressor foot lifting

Sagnal outlet for -~ Treadle box outlet

<
machine head reversing
Signal outlet for

machine head function

P> Motor coder outlet

[Od géry od lewej: wyjscie silnika, wyj$cie automatycznego podnoszenia stopki dociskowej, wyj$cie sygnatu odwracania gtowicy maszyny, wyjscie
sygnatu funkcji gtowicy maszyny, wyjscie skrzynki operacyjnej, wyjscie skrzynki pedatu napedowego, wyjscie kodera silnikal

Podtgczac przewody zgodnie z wymogami ztgcza; upewnic sie, ze wszystkie wtyczki, szczegodlnie DB, zostaty prawidtowo
przymocowane.

5. Instrukcje panelu operacyjnego ramy

Schemat skrzynki operacyjnej ramy, 6 lampek cyfrowych (abcdef) i 5 przyciskéw (12345)
5.1 Ustawienie funkcji szycia

Panel operacyjny ramy domysinego wzoru ustawienia, za pomocg przycisku 1 i lampki cyfrowej moze ustawi¢ igte a:0 na igle;
pod igtg 1

O lampce cyfrowej, funkcja wyswietlacza:

Pokaza¢ stan wigcznika bezpieczenstwa, wtgczenie nie powiodto sige — nie pokazuje sig; wigcznik bezpieczenstwa — efektywna
animacja
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6. Instrukcje skrzynki operacyjnej
e oz — —~— -
®0®
© % 900
6.1 Opis przyciskéw funkcyjnych

@ *usuwanie pyhu z czujnika (zastrzezone), c * Regulacja sity i czutosci fotoelektryczne;j, 9: 'Ciecie z przodu/Ciecie z

tytu, @ *Zasysanie powietrza z przodu/Zasysanie powietrza z tytu, @:AUTO/SEMI-AUTO/RE,CZN E; ; tryb

« » @
(zastrzezony), e ustawianie parametrow; ot wskaznik swietlny igielnicy, ¥
,OK”.
6.2 AUTO: tryb automatycznego biegu wstepnego (dla producenta); F-CHK: wskaznik odbioru czujnika przedniego, SAFE:
wskaznik przetacznika bezpieczenstwa, RUN: wskaznik pracy silnika, B-CHK: wskaznik odbioru czujnika przedniego, MODE:
wskaznik dziatania trybu (zastrzezony)
6.3 Uwagi:
a. Po podtaczeniu zasilania sze$¢ diod LED bedzie wtgczonych i mozna na nich wykonaé samodzielne sprawdzenie. Po
samodzielnym sprawdzeniu maszyna wchodzi w tryb czuwania.

modulacja parametrow i przycisk

parametrow operatora: przyciski stuzg do modyfikacji numeru sekwenciji parametrow, a przyciski ‘* *' stuzg do
modyfikacji wartosci parametréw. Przyciski skrétu moga by¢ uzywane do parametréw ogdlnych, aby wprowadzi¢ ustawienia
odnos$nych parametréw. W tym statusie uzytkownik nie moze uzywac¢ pedatu do pracy na maszynie. Prosimy wcisnac przycisk
OK, aby wréci¢ do interfejsu czuwania.

c. W interfejsie czuwania uzytkownik moze wcisng¢ przycisk ‘', aby wyswietlic wersje oprogramowania skrzynki operacyjne;j,
wcisng¢ przycisk *', aby wyswietlic wersje oprogramowania dysku, a przycisk OK, aby wréci¢ do interfejsu domys$inego.
Interfejs domysiny bedzie réwniez wyswietla¢ sie, jesli przez 2 sekundy nie zostanie podjete zadne dziatanie.

d. Przyciski na panelu sterowania sg zablokowane, gdy proces szycia nie zostat zakonczony.

e. Jesli przycisk bezpieczenstwa jest wigczony i dziata, wskaznik bezpieczenstwa bedzie wigczony, a ekran LC wyswietla
ponizsze informacje:

b. Dopiero po zakonczeniu catego procesu szycia i wcisnieciu przycisku
A v

uzytkownik moze wej$¢ do interfejsu ustawiania

Safety switch
Operationmode  Semi-auto

[Safety switch — przetgcznik bezpieczenstwa, operation mode — tryb operacyjny]
Przetgcznik bezpieczenstwa nie dziata, powrét do normalnego interfejsu

7. Opis parametréow
7.1 Parametry ogélne

Nr seryjny Parametr funkcjonalny DomysInie Zakres Opis
1 Tryby operacyjne 0 0-2 0:semi-auto, 1:auto, 2:reczne
2 Dtugo$¢ cigcia przedniego 46 0-50 0:nieprawidtowe ciecie przednie
3 Dlugos¢ ciecia tylnego 12 0-100 0:nieprawidtowe ciecie tylne
4 Przednie zasysanie powietrza 1 0-1 0:brak przedniego zasysania powietrza, 1:
przednie zasysanie powietrza
5 Czas trwania tylnego 0,5 sekund 0-5s 0:bez tylnego zasysania powietrza
zasysania powietrza
6 Dtiugie zasysanie powietrza 0 0, 100, 150, 200, 1 100-250: interwencyjne zasysanie powietrza,
(prawidtowe) prawidtowe: prawidtowe caty czas
7 Sita fotoelektrycznosci 70 0-100
przedniej
8 Lokalizacja intensywnosci Warto$¢ Aktualny zakres Parametr tylko do odczytu
Swiatta przedniego aktualna
9 Wrazliwos¢ fotoelektrycznosci 20 0-100
przedniej
10 Wrazliwos¢ fotoelektrycznosci 70 0-100
tylnej
11 Lokalizacja intensywnosci Warto$¢ Aktualny zakres Parametr tylko do odczytu
$wiatta tylnego aktualna
12 Wrazliwos¢ fotoelektrycznosci 20- 0-100
tylnej
13 Podnosnik stopki 3 0-3 0: brak podnosnika stopki
1:przedni podno$nik stopki
2: tylny podnosnik stopki
3: przedni i tylny podno$nik stopki
15 Jasno$¢ $wiatta igielnicy 3 0-5 0:ciemny, 5: bardzo jasny
16 Jasnos¢ $wiatta tylnego 3 0-5 0:ciemny, 5: bardzo jasny
17 Swiatlo wskaznika zasilania 0 0-1 0: wigczone, 1: wylgczone
skrzynki operacyjnej
19 Predkos$¢ szwu /wykonczenia 3500 rpm 300-4500
*20 Predkos$¢ szycia 5000 rpm 300-P50
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Parametry odzyskiwania
opuszczenia fabryki

0:nie odzyskuje, 1: odzyskaj parametry ogdine,
2: odzyskaj wszystkie parametry

7.2 Opis parametrow zaawansowanych

W interfejsie parametréw diugie nacisniecie przez trzy sekundy wigczy interfejs ustawien parametréw zaawansowanych:

Please enter the password: 0000

przyciskami

‘. Uzytkownik moze wtedy zmieni¢ wartos¢ ustawienia przyciskami

w, , a hasto zmieni¢

Y . Wprowadzi¢ hasto (4 znaki) i wcisnaé przycisk OK. Jesli hasto jest prawidtowe, pojawi sie

P50 Maximmum sewing speed 5000rpm

; jesli hasto jest btedne, uzytkownik wréci do interfejsu wprowadzania hasta. Hasto domysine to

2010. Wcisna¢ przycisk P, aby wyj$¢ z interfejsu hasta i wréci¢ do normalnego interfejsu.
Tryb resetowania hasta: Po wejsciu do interfejsu ustawiania parametrow zaawansowanych dtugie nacisnigcie przycisku P
wigczy tryb resetowania hasta. Nowe hasto nalezy wprowadzi¢ dwukrotnie, aby zostato aktywowane.

7.3 Parametry zaawansowane

Nr seryjny Parametr funkcjonalny DomysInie Zakres Opis
*50 MAX 5000 rpm 300-7000 rpm *Warto$¢ parametru odnosi sie do ustawienia
Maksymalna predko$¢ szycia modelu (parametr p55)

Gdy P55=0, zakres domysIny to 300-70000
Gdy P55=1, zakres domysIny to 300-8000

51 Znak igly 3 1,0-4,0

52 Igty pomiedzy czujnikiem 35 1-50

przednim a tylnym
53 Czas trwania linii ciecia 100 ms 10-100 ms
54 Czas trwania podnoszenia 500 ms 100-200 ms
drazka dociskowego
55 Ustawienie modelu 0 0-1 0: 700 gtowica seryjna, 1: 900 gtowica seryjna
59 Przetgczenie reczne podczas 0 0-1 0: Niewazna w czasie pracy
pracy 1: Wazna w czasie pracy
Funkcja jest wazna tylko w trybie recznym
(P1=2)
60 Wy1tgcznik bezpieczenstwa 1 0-1 0: Wytaczony, 1: wigczony
61 Jezyk (chinski/ angielski) 0-1 0: chinski, 1: angielski

8. Btad statusu systemu

Kody btedu Tres¢ Sprawdzanie i naprawa Kody btedow
EO11 Btad sygnatu silnika Btad sygnatu czujnika pozyciji Jesli wtyczka silnika elektrycznego jest dobrze wiozona
EO012 elektrycznego silnika Jesli urzadzenie wykrywajgce sygnaty silnika
EO013 elektrycznego jest zepsute
EO14 Jesli pokretto maszyny do szycia jest zamontowane
prawidtowo
E021 Przecigzenie silnika Przecigzenie silnika elektrycznego Jesli wtyczka silnika elektrycznego jest dobrze wiozona
E023 elektrycznego — zgaszenie silnika Jesli materiaty sg zbyt grube
Czy normalny sygnat wykrywania sygnatu
elektrycznego
E101 Usterka sterownikow Nietypowe wykrywanie pradu System petli wykrywania pradu dziata prawidtowo
sprzetu Czy uszkodzenie sterownika urzadzenia
E110 Zbyt niskie napiecie Rzeczywiste wysokie napigecie Jesli napiecie na przewodzie wlotowym jest zbyt
E112 Petla usterki hamulca wysokie
E113 Test silnika nieprawidiowy Rezystancja hamowania pracuje normalnie
Czy obwdd wykrywania napiecia systemu dziata
normalnie
E121 Zbyt niskie napiecie Niskie napiecie rzeczywiste Jesli napiecie na przewodzie wlotowym jest niskie
E122 Wykrywanie napiecia jest Czy obwdd wykrywania napiecia systemu dziata
nieprawidfowe normalnie
E131 Obwod wykrywania Wykrywanie natezenia nie dziata System petli wykrywania natezenia dziata prawidtowo
usterek obwodu normalnie
E141 Usterka odczytu i zapisu Anormalny odczyt i zapis System petli wykrywania natezenia dziata prawidtowo
systemu danych systemow danych Czy chip danych jest uszkodzony
E201 Nadmierne natezenie Anormalne wykrywanie natezenia System petli wykrywania natezenia dziata prawidtowo
silnika Anormalna praca silnika Sygnat elektryczny normalny
E211 Anormalna praca silnika Anormalna praca silnika Jesli wtyczka silnika elektrycznego jest dobrze wiozona
E212 elektrycznego elektrycznego Jesli sygnat silnika elektrycznego pasuje
E301 Staba tgcznosé skrzynki Brak cyfrowej facznosci skrzynki Czy skrzynka operacyjna jest dobrze podtgczona
operacyjnej operacyjnej Czy elementy skrzynki operacyjnej sg uszkodzone
E401 Btedy przechowywanych Btedy przechowywanych danych Sprawdzi¢ chip pamieci skrzynki operacyjnej pod katem
danych skrzynki skrzynki operacyjnej uszkodzen
operacyjnej
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Nr Nazwa produktu llos¢ Specyfikacja produktu Potwierdzenie Uwagi

1 tacznik sekcji kulkowej 1

2 Elektryczna skrzynka sterujgca 1 WR50S/WR50T

3 Skrzynka operacyjna 1 EP-012

4 pedat 1 PL-101 Ze wspornikiem

5 Sruba 3 M4-8 Dostarczana kombinacja trzech z
tbem ptaskim

6 Sruba 3 M5-30 Zewnetrzne $ruby samogwintujgce z
tbem szesciokatnym

7 Sruba 3 M5-23 Zewnetrzne $ruby samogwintujgce z
tbem szesciokatnym

8 Instrukcja 1

9 Certyfikat 1

10 Opaski kablowe 2 CV-160L
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